A OSTRZEZENIE

Demontaz urzgdzenia znajdujgcego sie pod napieciem
moze by¢ niebezpleczny dla zycla. Przed zdjeciem obu-
dowy wyja¢ wtyczke z gniazda sieci.

Przy uzytkowaniu niezgodnie z przeznaczeniem istnigje
niebezpieczenstwo wybuchu lub pozaru.

Niebezpieczefistwo pozarul W stanie nagrzanym nie
dotykaé dyszy urzgdzenia. Nie kierowaé strumienia
powietrza na ludzi i zwierzeta.
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UWAGI

Napiecie sieci zasilajgcej musi by zgodne z napieciem
Znamionowym urzgdzenia.

Dla osobistej ochrony obstugujacego, podczas pracy
na budowie, urzgdzenie zasilaé poprzez wytgcznik
pradu Fl.

Nie pozostawia¢ wtgczonego urzgdzenia bez nadzoru.

Chroni¢ przed wilgocia.

ZNAKI JAKOSCI @

Urzgdzenie posiada certyfikat CCA (CENELEC Certyfication Agreement).

IO

DANE TECHNICZNE urzqdzenie jest podwadjnie izolowane [0

Napiecie V~ 100, 120, 230, dla 50/60 Hz

Moc W 460, 460, 460

Temperatura “C 20 - 600, regulowana bezstopniowo

Wydatek powietrza |/min. 20 - 80, regulowany bezstopniowo

Cisnienie mbar max. 16

PoZomhatasu ~ dB(A) 59 Urzqdzenie nle
o o ma mozliwosci

Clezar g 375 bez przewodu sieciowego prefqczania na

Ciezar o] 580 z przewodem sieciowym 3m  réine napiecia

Wymiary mm 235 x 70, §rednica uchwytu @ 40 Zosiajace.
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Opis urzqgdzenia

I
1 6 7 11 12 810 9

1. Przewdd sieciowy 7. Ostona gumowa
2. Wytgcznik zasilania 8. Adapter rurowy
3. Potencjometr do 9. Dysza
regulacji temperatury 10. Zacisk srubowy
4. Potencjometr do regulaciji mocujqcy dysze
wydatku powietrza 11.  Styk potgczeniowy uziemienia
5. Filtr powietrza 12.  Stojak urzagdzenia
6. Uchwyt (wsuwany i obrotowy)

Przygotowanie do pracy

e Zamocowac¢ odpowiednig dysze (9), o ile jest taka potrzeba.

o Wtozy¢ wtyczke do gniazda sieci.

o Wydatek powietrza regulowany jest bezstopniowo czarnym potencjo-
metrem (4).

e Temperatura powietrza regulowana jest bezstopniowo czerwonym potecjo-
metrem (3).

e W zaleznosci od potrzeby uziemi¢ urzgdzenie wykorzystujgc styk (11).

o Wtgczy¢ zasilanie wytgcznikiem (2), nagrzewac przez ok. 5min.

Praca

e Firma LEISTER i jej stacje serwisowe szkolg bezptatnie uzytkownikdw urzgdze-
nia w zakresie zastosowan podanych na str. 1.

Wymiana dyszy

o Wymiany dyszy mozna dokonac po ostudzeniu urzadzenia lub bez studzenia,
przy pomocy kombinerek.

¢ Nie dotyka¢ gorgcej dyszy (9). Po zdjeciu dysze odtozy& na podtoze niepalne.

e Nasung¢ dysze na stozkowy adapter rurowy (8) i zabezpieczy¢ poprzez
skrecenie zacisku srubowego (10).

e Wolno uzywac tylko oryginalnych dysz firmy LEISTER.
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CZYNNOSCI KONSERWACYJNE

e Zabrudzony filtr powietrza (5) czysci¢ pedzelkiem.
e Dysze spawalniczg (9) czyscic szczotkg drucianag.

SERWIS | NAPRAWA

e Po ok. 700 godzinach pracy urzgdzenia, skontrolowaé stan szczotek w silniku,
w stacji serwisowej.

e Naprawy przeprowadzaé wytgcznie w autoryzowanych stacjach serwiso-
wych, ktére gwarantujg usuniecie uszkodzenia nawet w ciggu 24 godzin i
oryginalne czedci zamienne. Firma LEISTER nie ponosi odpowiedzialnosci za
naprawy prowadzone w innych stacjach niz autoryzowane.

WYPOSAZENIE DODATKOWE

¢ Wolno uzywac wytgcznie oryginalnego wyposazenia firmy LEISTER.

OSTRZEZENIE

e Roszczen z tytutu gwarancji nalezy dochodzi¢ na podstawie karty gwaran
cyjneij oraz obowigzujgcych w danym wypadku warunkédw handlowych i
dostawy.

e Firma LEISTER Process Technologies nie ponosi odpowiedzialnosci z tytutu
gwarancji w przypadku, gdy urzgdzenie nie jest w oryginalnym stanie.

W zadnym wypadku nie wolno dokonywaé przerébek i zmian w urzqdzeniu.

Zmiany techniczne zastrzezone

ROMUS
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INSTRUKCJA OBStUG! LEISTER

LEISTER Hot-Jet S O ®
Zgrzewarka reczna - 95082 m

Przed uruchomieniem urzqdzenia, prosze doktadnie
El przeczytal instrukcje obstugi. Instrukcje zachowad
do dalszego korzystania.

PRZEZNACZENIE

¢ Lutowanie | wylutowywanie elementéw montowanych powierzchniowo
SMD i przewlekanych

e Spawanie | zgrzewanie tworzyw termoplastycznych jak réwniez elasto-
plastéw i elastomerdéw bitumicznych w formie ptyt, rur, profili, pokry& usz-
czelnigjgcych, tkanin powlekanych, folii, pianek, ptytek wyktadzinowych,
tasm. Mozliwe sq nastepujgce sposoby tgczenia: na zaktadke, przy uzyciu
spoiwa - drutem lub tasma, elementem grzejnym i poprzez stapianie

e Obkurczanie termokurczliwg koszulkg, folig lub taémg potqgczen luto-
wanych i czesci formowanych

o Aktywacja lub rozpuszczanie klejdw bezrozpuszczalnikowych i topliwych
¢ Suszenie wilgotnych powierzchni zewnetrznych




